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Załącznik nr 1 
W związku z zapytaniem ofertowym nr 11/NI/2014 z dnia 10.09.2014 r. dotyczącym:
Przedmiotem zamówienia jest przygotowanie dokumentacji projektowej przedsięwzięcia innowacyjnego będącego istotna częścią dokumentacji wdrożeniowej innowacji: „Opracowanie procesu technologicznego wytłaczania listew odbojowych do jachtów” w ramach realizowanego przez Zamawiającego projektu pt.: „Nauka dla Innowacji” współfinansowanego przez Unię Europejską w ramach Priorytetu VIII Regionalne Kadry Gospodarki, Działanie 8.2: Transfer wiedzy, Poddziałanie  8.2.1. Wsparcie dla współpracy sfery nauki i przedsiębiorstw Programu Operacyjnego Kapitał Ludzki (KSI WND-POKL.08.02.01-28-041/13)
Przedmiotem postępowania jest wykonanie usługi pt: „Opracowanie receptury tworzyw sztucznych wykorzystywanych  w procesie technologicznym wytworzenia listew odbojowych do jachtów” zawierającej:

- recepturę tworzyw  do wytwarzania listew odbojowych

- modyfikację tworzyw sztucznych po przeprowadzeniu testów produkcyjnych  z wykorzystaniem narzędzi w postaci głowic i kalibratorów do wykonania  listew odbojowych 

Ogólny opis projektu 

W ramach realizacji projektu Zamawiający przeprowadza dwa oddzielne postępowania na wybór wykonawców usług, które są niezbędne do opracowania procesu technologicznego wytłaczania listew odbojowych do jachtów. Powyższe postępowania będą realizowane równolegle a ich nazwy brzmią:

1. „Opracowanie dokumentacji projektowej głowic i kalibratorów  wykorzystywanych w procesie technologicznym wytwarzania listew odbojowych do jachtów” zawierające:
- dokumentację projektową głowic (ustników) i kalibratorów,

- wprowadzenie modyfikacji w konstrukcji głowic i kalibratorów po przeprowadzeniu testów produkcyjnych”

2. „Opracowanie receptury tworzyw sztucznych wykorzystywanych  w procesie technologicznym wytworzenia listew odbojowych do jachtów”
 Przewiduje się następujący harmonogram realizacji powyższego projektu:

- do 30 września 2014 r. wykonawca wybrany w postępowaniu 1, opracuje dokumentację projektową głowic (ustników) i kalibratorów;

- między 30 września, a 30 października 2014 r. firma ARTFLEX ma obowiązek wykonać prototypy głowic i kalibratorów na podstawie opracowanego projektu;

- do 30 października 2014 r. wykonawca wybrany w postępowaniu 2, opracuje recepturę tworzyw do wytwarzania listew odbojowych jachtów oraz dostarczy do firmy ARTFLEX próbki do badań testowych;

- od 30 października do 15 listopada 2014 r. wykonawcy wybrani w postępowaniu 1 i 2 wraz z przedstawicielami firmy ARTFLEX, będą uczestniczyć w testach mających potwierdzić prawidłowość przyjętych rozwiązań projektowych (badanie właściwości, kalibracja itp.)

- do 30 listopada 2014 r.  wykonawca wybrany w postępowaniu 2 opracuje wnioski z badań testowych oraz ewentualnie przeprowadzi modyfikację receptury tworzyw sztucznych 

- do  30 listopada 2014 r.  wykonawca wybrany w postępowaniu 1 opracuje wnioski z badań testowych oraz wprowadzi niezbędne modyfikacje w konstrukcji głowic i kalibratorów tj. dostarczy ostateczną dokumentacje projektową.
Opis przedmiotu postępowania:

Szczegółowy zakres usługi stanowiącej przedmiot postępowania:

Receptura tworzyw  do wytwarzania listew odbojowych

Tworzywa miękkie (listwy odbojowe) i twarde (elementy mocujące do kadłuba jachtu)  powinny zostać przetestowane na  wykonanych narzędziach do wytłaczania profili listew odbojowych do jachtów. 

Do  prób i testów powinny zostać przygotowane po 3 próbki  dla każdego rodzaju tworzywa w ilości po  400 kg (razem 2400 kg). Po wybraniu optymalnych rodzajów tworzyw powinna zostać przeprowadzona próba produkcyjna  2-3 dniowa  z zastosowaniem tworzywa w ilości po 800 kg każde tworzywo (razem 1600 kg).

Receptura powinna zostać stworzona w oparciu o tanie i łatwo dostępne komponenty zgodnie z Rozporządzeniem REACH.

Koszty transportu próbek do siedziby firmy ARTFLEX (ul. Krzemowa 13, 19-300 Ełk ) pokrywa wykonawca.
Tworzywo powinno być odporne na działanie następujących czynników :

- woda morska,
- promieniowanie UV,
- duża odporność na starzenie.
Do zaakceptowanych  tworzyw powinny zostać dołączone podstawowe wyniki badań laboratoryjnych.
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